
serienbewährt – wirtschaftlich – flexibel

M I C R O P U L S ® - P L A S M A A N L A G E N

A n l a g e n t e c h n i k

PLASNIT & PLASOX®®



PLASNIT®/PLASOX®-Prozesse und MICROPULS®-Plasmaanlagen weltweit praxiserprobt. Technologieführer durch laufende
Weiterentwicklung und dem täglichen Einsatz im Unternehmensbereich RÜBIG-Härtetechnik.

RÜBIG®: ANLAGEN UND PROZESSTECHNIK AUS EINER HAND

VORTEILE:

Behandlung von Hochleistungs-
komponenten für Luft- und Raumfahrt

Kunststoffindustrie

PLASOX® möglicher Schichtaufbau
PLASOX® - Schicht

RÜBIG®: ANLAGEN UND PROZESSTECHNIK AUS EINER HAND

RÜBIG®-MICROPULS®-PLASMA-ANLAGEN: DIE LÖSUNG IM LOHNBETRIEB UND IN DER SERIENRÜBIG®-MICROPULS®-PLASMA-ANLAGEN: DIE LÖSUNG IM LOHNBETRIEB UND IN DER SERIEN

• Warmwandtechnologie

- beste Temperaturgleichmäßigkeit durch 3-Zonen-Heizung und-Kühlung

- exakte Temperaturmessung direkt am Werkstück durch bewährten

MICROPULS®-Plasma-Trennverstärker

- kürzere Prozesszeiten durch konvektive Erwärmung und Kühlung

- hohe Wirtschaftlichkeit

• MICROPULS®,-Stromversorgung

- bipolares Pulsen möglich

- Pulsströme bis zu 1000 A

- Ausgangsspannungsbereich max.1000 V 

- regelbarer Frequenzbereich bis zu 50 kHz

- Wirkleistung > 95 %

Werkzeughalter Zwischenhebel

Erfahrung und High-TecErfahrung und High-Tec

Plasmanitrieren und Oxidieren in einem Prozess verbindungsschichtfrei

Jet-Turbinenlager Schnittmatrize aus Kaltarbeitsstahl



A n l a g e n t e c h n i k

High-Tech-Applikationen für Automobilindustrie

Im Werkzeug- und Formenbau
einsetzbar für bestehende und zukünftige Werkstoffgenerationen

PLASNIT®: präzises Plasmanietrieren für exakt steuerbaren Schichtaufbau
PLASOX®: hervorragende Schichteigenschaften durch exzellente tribologische Eigenschaften und hohe Korrosionsbeständigkeit

RÜBIG® – DER SPEZIALIST FÜR PLASMA-OBERFLÄCHENWÄRMEBEHANDLUNGRÜBIG® – DER SPEZIALIST FÜR PLASMA-OBERFLÄCHENWÄRMEBEHANDLUNG

NFERTIGUNG FÜR HÖCHSTE REPRODUZIERBARKEIT UND QUALITÄTNFERTIGUNG FÜR HÖCHSTE REPRODUZIERBARKEIT UND QUALITÄT

• Prozessautomatisierung :
- bedienerfreundliche Parametereingabe und Visualisierung mittels PC
- Online-Hilfe
- Expertsystem – vollautomatische Rezepterstellung und -verwaltung
- zuverlässige Prozesssteuerung durch unabhängige SPS
- integrierte Dokumentation aller Prozessdaten

• besonders wirtschaftlicher Betrieb durch Duo-Ausführung
• auch in Hochtemperaturausführung lieferbar (Titan-Nitrieren)

• Industrieausführung – Verwendung 
von Markenkomponenten 
für höchste Betriebssicherheit

• hohe Nutzlaufzeit
• umfangreicher Kundensupport: 

- Service 
- Fernbedienung und -wartung über 
Netzwerk und Modem

Spritzgussform Schmiedegesenk

ch für den Erfolg.ch für den Erfolg.

KurbelwellenKurbelwellen Synchronnabe
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Rübig GmbH & Co KG
Postanschrift: A-4600 Wels/Austria
Schafwiesenstraße 56 
Werk: A-4600 Wels/Austria
Durisolstraße 12
Tel.: +43(0)7242/29383-0
Fax: +43(0)7242/29383-9
e-mail: office@rubig.com  
www.rubig.com

Vorteile der PLASNIT®- und PLASOX®-Prozesse 
gegenüber traditionellen Verfahren
- einfaches, effizientes und partielles Nitrieren
- höchste Reproduzierbarkeit
- verzugsfreie Behandlung
- gleichmäßige Schichtdickenverteilung auch bei komplexen Formen
- glatte Oberflächen, kein Nachbearbeiten 
- niedriger Reibungskoeffizient
- variabler, absolut reproduzierbarer Schichtaufbau 
- bei sämtlichen Stählen und Titan anwendbar
- beste Verschleiß- und Korrosionsbeständigkeit
- bediener- und umweltfreundlich
- Niedertemperaturbehandlung möglich (ab 350 °C)

Windows®-basierte Visualisierung

A n l a g e n t e c h n i k
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