
Otto Balz – Werkzeugmaschinen Vertrieb und Service

Liebe Leserin, lieber Leser, 
 
die EMO, Weltleitmesse der Produktionstechnologie,
öffnet in Hannover ihre Pforten.
Nach einer sehr erfolgreichen AMB, in Stuttgart im 
letzten Jahr, freuen wir uns Sie vom 18.09. – 23.09.2023 
auch in Hannover begrüßen zu dürfen. In unruhigen 
Zeiten, voller weltpolitischer Veränderungen, zeigen 
unsere Lieferwerke Neuheiten, die neue Maßstäbe in 
der Fertigung setzen.

Die Herausforderungen an Unternehmen steigen 
stetig. Prozessketten und Abläufe werden immer 
dynamischer. Gefordert wird hohe Flexibilität und die 
Fähigkeit schnell auf Veränderungen zu reagieren. 
Stillstand bedeutet Rückschritt. Gerade deshalb ist 
der Austausch mit unseren Kunden in dieser Zeit so 
wichtig. Gemeinsam mehr erreichen, gemeinsam 
erfolgreich am Markt zu sein. Dafür setzen wir uns 
täglich ein.

Mit dem Traditionsunternehmen Heyligenstaedt aus 
Gießen konnten wir in diesem Jahr – im Jahr unseres 
75-jährigen Bestehens – ein neues Lieferwerk in unser 
Programm aufnehmen. Wir freuen uns sehr, dass wir 
im Bereich der Wellendrehmaschinen, Hochgantry- 
und Portalfräsmaschinen, einen Partner erhalten 
haben, welcher seit mehr als 145 Jahren erfolgreich 
am Markt tätig ist.

Unser Insider soll Ihnen einen kleinen Einblick ver-
mitteln was Sie in Hannover erwartet und wir hoffen, 
Ihr Interesse geweckt zu haben. Wir freuen uns auf 
Ihren Besuch, auf der EMO, mit vielen persönlichen 
Kontakten und anregenden Gesprächen.
Wir wünschen Ihnen bereits heute eine angenehme 
Anreise.

Ihr Otto-Balz-Team
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Heyligenstaed Halle 17, Stand E13

HEYLIGENSTAEDT: 
Wo Sonderlösungen Standard sind

Neu in der Otto Balz Lieferwerk-Fami-
lie ist das mittelhessische Traditions-
unternehmen HEYLIGENSTAEDT, 
welches weltweit für Maschinen 
besonderer Leistungsstärke, Stabilität 
und Präzision bekannt ist. 

Im Bereich der Schrägbettdrehmaschi-
nen bietet der Hersteller mit der HEY-
NUMAT-Baureihe mit Drehlängen bis 
8.000 mm vielseitige und maßgeschnei-
derte Konzepte für das effiziente und 
zuverlässige Bearbeiten von mittleren 
und großen Werkstücken.

Dabei scheut sich HEYLIGENSTAEDT 
nicht, auch entgegen den Trends am 
Markt, an bewährten Konzepten wie 
zum Beispiel der extrem stabilen 
Gussbauweise, mit durch gehärteten 
Schmal-Flachführungen und kombi-
nierten Wälz-Gleitführungen, festzu-
halten und diese mit innovativen und 
flexiblen Ideen zu kombinieren. 

So ist die HEYNUMAT sowohl in Zwei- als 
auch in Vier-Achsausführung lieferbar. 
Dank ihrer raumoptimierten Konstruk-
tion punktet sie durch einen geringen 
Platzbedarf bei gleichzeitig bequemer 
Zugänglichkeit für Bedienung und 
Wartung. 

Bei der Konfiguration der Maschine 
stehen dem Kunden eine Vielzahl an 
Optionen zur Wahl: Egal, ob Y-Achse, 
diverse Revolvervarianten mit Werkzeug-
antrieb, unterschiedliche Lünetten, 
Werkstückvorablagen, Messeinrichtun-
gen und vieles mehr – das umfangreiche 
HEYLIGENSTAEDT Sortiment bietet für 
jede Fertigungsaufgabe die passende 
Lösung. 

In enger Zusammenarbeit mit dem 
Kunden wird jede Maschine von der 
Planung bis zur Umsetzung und über 
ihre gesamte Lebensdauer hinweg 
speziell auf die Bedürfnisse des Kunden 
angepasst. Dank eines umfangreichen 
Baukastensystems lassen sich exakt auf 
die Aufgabenstellung zugeschnittene 
Konzepte realisieren.

Als Steuerung kommt die Siemens 
Sinumerik ONE zum Einsatz. Zusätzlich 
erhält der Anwender mit der Bediener-
oberfläche „PROFESSIONAL TOOLS” 
eine menügeführte Software, die dem 
Bediener als praktische Einrichtehilfe 
dient und ein effizientes Diagnosetool 
für Service und Instandhaltung darstellt. 

Neben den HEYNUMAT Schrägbett-
drehmaschinen runden Schwerdreh-
maschinen, HSC-Gantryfräsmaschinen, 
mittlere und große Portalfräsmaschinen 
sowie Sondermaschinen für spezielle 
Bearbeitungen das HEYLIGENSTAEDT 
Maschinenprogramm ab. 

Bild 1: Baureihe HEYNUMAT. 
Schrägbettdrehmaschine in extrem 
robuster Grundkonstruktion, gepaart mit 
leistungsstarken Getriebespindelkästen 
für Werkstückgewichte bis 10.000 kg.

Bild 2: Höchste Präzision bei maximaler 
Dynamik.
Hochgantry-Fräsmaschine HEYNUFORM 
für simultane HSC-Bearbeitung in 
5 Achsen.

Bild 3: Customizing für Ihre Aufgabe.
Jede Maschine wird speziell auf die 
Bearbeitungsaufgabe angepasst.  
Hier: Synchronbearbeitung dank  
Erweiterung zum Doppelschlitten-
betrieb. 

 Bild 1  Bild 2

Bild 3
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SSB Halle 12, Stand E01

Otto Balz: Verkauf und Service eng verzahnt
Die Maschinen von Liebherr Verzahn-
technik und Liebherr Messtechnik 
sorgen dafür, dass die Dinge mit 
größtmöglicher Präzision ineinander-
greifen. Nach demselben Prinzip ist 
das Dienstleistungsangebot von Otto 
Balz aufgebaut. Neben Beratung, 
Verkauf und auf Wunsch individueller 
Anpassung bieten wir auch umfang-
reiche Serviceleistungen. 

Mit Inbetriebnahmen, Wartungen, 
Inspektionen, Umbauten und Kalib-
rierungen sorgen wir dafür, dass ihre 
Liebherr-Maschinen zuverlässig laufen. 
Und sollte es doch einmal zu einer  
Störung kommen, kümmern sich  
unsere hochqualifizierten Service-
techniker darum, dass die Produktion 
so schnell wie möglich wieder aufge-
nommen werden kann – in Deutsch-
land, Europa und auch in asiatischen 
Ländern wie Korea, China oder Taiwan. 

Mit der PBZ05, einem speziellen 
vertikalen Bearbeitungs-Zentrum für 
die anspruchsvolle Bearbeitung von 
Masten oder Profilen, werden durch 
die flexiblen Spannvorrichtungen 
verschiedenste Werkstück-Typen 
vollautomatisch und ohne Umrüsten 
prozesssicher bearbeitet.

SSB: Flexible Spannvorrichtungen – passen sich  
automatisch den unterschiedlichen Werkstück-
Typen an

■  Zwei getrennte Spannvorrichtungen  
passen sich automatisch den unter-
schiedlichen Werkstücktypen an. 
Ein Umrüsten der Spannvorrichtung 
entfällt und der Produktionsprozess 
wird bei chaotischer Fertigung nicht 
unterbrochen.

■  Die Pendelbearbeitung mit zwei 
Arbeitsräumen ermöglicht eine hohe 
Produktivität ohne Zeitverlust durch 
Be- und Entladen

■  Das individuelle Spann- und Span-
konzept wurde in enger Zusammen-
arbeit mit dem Kunden entwickelt

■  Moderne Schnittstellen ermöglichen 
einen vollautomatisierten Ablauf im 
Workflow des Kunden.

Otto Balz: Verkauf und Service eng verzahnt
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Die Wälzschleifmaschinen der LGG–
Baureihe verbinden die drei Technolo-
gien Wälz-, Profil und Innenschleifen 
in einer Maschine. 

Durch diese Technologievielfalt bietet 
Liebherr dem universellen Anwender 
einen maximalen Nutzen und eine  
sichere Investition für die Zukunft. 
Die Maschine kann für den individuellen 
Anwendungsfall konfiguriert werden. 
Dies kann beispielsweise durch eine 
externe Automation mittels Kunststoff-
kettenband oder Roboterautomation 
erfolgen.

Des Weiteren ist die LGG die leistungs-
stärkste Wälzschleifmaschine ihrer Klasse 
auf dem Markt. Mit dem Wälzschleifkopf 
GH 320 CB ist es möglich, Werkstücke bis 
Modul 14 mm hochwirtschaftlich und in 
hervorragender Qualität zu bearbeiten. 
Die erweiterten Verfahrwege erlauben 
das Bearbeiten von langen Wellen und 
begünstigen zugleich das Innenschleifen 
von tiefen Werkstücken.

Ressourcen einsparen und nachhaltig 
produzieren, liegen klar im Trend. Mit der 
maschinenintegrierten Schleuderstation 
können nun Räder und Wellen bis zu 100 
kg Werkstückgewicht geschleudert wer-
den, sodass auch schöpfende Werkstücke 
nahezu tropffrei die Schleifmaschine ver-
lassen. Hierdurch kann gerade bei großen 
Werkstücken die Ölverschleppung außer-
halb der Maschine auf ein Minimum 
reduziert werden. Das Resultat ist eine 
sichere und saubere Arbeitsumgebung 
mit signifikantem Einsparungspotenzial 
beim Ölverbrauch und nachfolgenden 
Arbeitsgängen wie beispielsweise der 
Werkstückreinigung.

Highlights
■  Wälzschleifen, Profilschleifen und 

Innenschleifen in einer Maschine
■ Topologisches Wälz- und Profil-
 schleifen
■ Wälzschleifen von Werkstücken bis  
 Modul 14 mm
■ Neuer leistungsstarker Maschinen- 
 tisch für höhere Drehzahlen
■ Maschinenintegrierte Schleuder-
 station für tropffreie Werkstücke
 Erweiterung der Verfahrwege für die  
 Bearbeitung langer Wellen
 und für das Innenschleifen

LIEBHERR Verzahntechnik: EMO-Highlights

Die einzigartige Wälzschälmaschine 
LK 300/500 verbindet maximale 
Produktivität mit hoher Flexibilität. 

Das Skiving³-Konzept umfasst die  
Maschine, die Technologie und die 
optimal ausgelegten Werkzeuge, womit 
für den Kunden die komplette Prozess-
Lösung garantiert wird.

Die Wälzmaschine der zweiten Generati-
on zeichnet sich durch eine hohe Steifig-
keit aus (Maschinenbett, Flachführungen, 
Spindelsteifigkeit), wodurch auch längere 
Werkzeugaufnahmen verwendet werden 
können. Damit können kollisionskritische 
Innenverzahnungen prozesssicher und 
in hoher Qualität hergestellt werden. Auf-
grund des Gegenhalters ist die Maschine 
auch für die Wellenbearbeitung prädes-
tiniert. Der Anfasprozess ist durch die 
überarbeitete ChamferCut beziehungs-
weise FlexChamfer Einheit optimal in die 
Maschine integriert.

Wälzschleifmaschine 
LGG 300 / 380 / 500

Wälzschälmaschine 
LK 500
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Liebherr Verzahntechnik 
Halle 11, Stand F37

Sie suchen eine Lösung zur Sicher-
stellung der Qualität und Steigerung 
der Produktivität in der Zahnrad-
fertigung?

Die vierachsigen Messgeräte der WGT-
Reihe von Liebherr verfügen über eine 
hochgenaue Mechanik und Elektronik, 
die von einer intelligenten und benutzer-
freundlichen Software gesteuert werden. 
Sie erfüllen alle Genauigkeitsanforde-
rungen hinsichtlich der Zahnrad-
vermessung und entsprechen der VDI-
Richtlinie VDI/VDE 2613, Gruppe 1.

Zu den im Standard verfügbaren 
Optionen der Messmaschinen 
werden unter anderem auch 
kundenspezifische Lösungen 
ausgeführt wie beispielsweise die 
Anpassung der Verfahrwege in der
Z-Achse, längere Gegenhalter zur 
Aufnahme von langen Wellen 
und an die Traglast angepasste 
Drehtische. Ein automatisches 
Tasterwechselsystem gewähr-
leistet die unterbrechungsfreie
Vermessung der Werkstücke 
und bietet zudem höchsten 
Bedienkomfort für den 
Anwender.

Durch die umfangreichen 
Software-Features eignen sich 
die Maschinen zur Vermessung 
aller Typen von Zahnrädern wie 
Stirnräder, Kegelräder, Schnecken, 
Schneckenräder, Wellen sowie von 
Verzahnwerkzeugen und sonstigen 
rotationssymmetrischen Teilen.

Verzahnungsmessgeräte 
WGT 400

Bei den Verzahnwerkzeugen unterstützt 
Sie Liebherr bei der individuellen Aus-
legung. Intensive Technologieentwick-
lung und umfangreiche Tests bei Kunden 
untermauern das Know-how unserer 
Experten. Die spezifische Werkzeugent-
wicklung und -fertigung erfolgt durch 
Liebherr intern. Dabei sind konische und 
zylindrische Werkzeuge ausführbar.

Highlights
■ Schnelle Bearbeitungszeiten
■ Hochleistungsspindel mit 
 innerer Kühlmittelzuführung
■ Integrierte Automation
■ Maschinenintegrierter 
 Werkzeugwechsler
■ Schrupp- und Schlichtwerkzeuge
■ Bearbeitung mehrerer Verzahnungen  
 in einer Aufspannung
■ Wälzschälen und hauptzeitparalleles  
 Anfasen in einer Maschine
■ Prozessoptimierte Werkzeug-
 auslegung und -fertigung

Highlights
■  Höchste Präzision durch Granit-
 führungen und Luftlagerung
■  Geringe Betriebskosten durch 
 kontaktlose Führungen und  
 zuverlässige Tastköpfe sowie 
 preiswerte Ersatzteile
■  Flexibel für alle Arten von  

Verzahnungen
■  Benutzerfreundliche Bedienober-
 fläche und ergonomisches Design
■  Herstellerneutrale GDE-Schnittstelle 

zur Datenübertragung an 
 Produktionsmaschinen
■ Höchste Präzision mit neuem 
 Rauheitssensor 
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Liebherr Automationssysteme 
Halle 13, Stand B62

Schlüsselfertige Anlagen für die auto-
matisierte Montage von Batteriepacks 
für Fahrzeuge mit Elektroantrieb

Als Spezialist für Schwerlastautomation 
eignet sich der Liebherr-Produktbau-
kasten optimal für die Batteriepackmon-
tage. Transportsysteme, Linearportale, 
Industrieroboter, Speicherlösungen,
Intralogistikkonzepte und Prozess-
stationen lassen sich individuell zu 
einem Gesamtsystem kombinieren. 
Dabei werden der Automatisierungsgrad, 
die Taktzeiten und die Produktivität an 
die spezifischen Kundenanforderungen 
angepasst.

Der ganzheitliche Ansatz umfasst die 
Standardisierung der Schnittstellen und 
die Integration von Prozesspartnern, die 
Berücksichtigung von Parallelprozessen, 
die Implementierung von Notfallstrate-
gien und Havariekonzepten sowie die 
Gewährleistung der Teileverfügbarkeit 
und Rückverfolgung. Als Generalunter-
nehmer bietet Liebherr ein umfassen-
des und flexibles Projektmanagement.

Unser Leistungsspektrum reicht von der 
flexiblen Kleinserienfertigung bis hin zur 
vollautomatisierten Volumenproduktion.

Palettenhandhabungssystem 
PHS Allround
Automation für Werkzeugmaschinen 
ab Losgröße 1

Das Liebherr Palettenhandhaabungs-
system PHS Allround verkettet typischer-
weise bis zu vier Maschinen und steigert 
die Produktivität – so wie alle Liebherr 
Palettenhandhabungssysteme.

Das modulare System kann individuell 
konfiguriert und bei Bedarf jederzeit 
erweitert werden. Die Möglichkeit der 
stirnseitigen Anordnung von Maschinen, 
Zusatzeinrichtungen und Regalen bietet
maximale Flexibilität in der Systemaus-
legung.

Innovative Optionen wie der Doppellader 
oder Frontzugang setzen neue Maß-
stäbe in diesem Produktsegment. Der 
Frontzugang ermöglicht das Entkoppeln 
einzelner Maschinen aus dem System, 
während die verbleibenden Maschinen 
uneingeschränkt im Automatikbetrieb
weiterproduzieren.

Der Doppellader verkürzt die Zeit für 
einen Werkstückwechsel und maximiert 
so ihre Produktivität – oder er steigert 
ihre Flexibilität, indem unterschiedliche 
Aufnahmegabeln für verschiedene  
Palettengrößen eingesetzt werden.

Highlights
■ Doppellader als kostengünstigere  
 Alternative zu Maschinensträngen
 mit Palettenwechslern
■ Einbindung unterschiedlicher 
 Maschinengrößen in einem System
■ Drei Baugrößen für Transportlasten  
 von 800 bis 3.000 kg
■ Sehr schmale Teleskopeinheit 
 kombiniert mit großem Hub 
 ermöglicht Beladung jeglicher 
 Maschinen
■ Kombinierbar mit zusätzlichen 
 Technologien wie automatisiertem
 Rüsten und Systemen zur 
 Werkzeughandhabung für noch   
 mehr Produktivität

LIEBHERR Automationssysteme: EMO-Highlights

E-Mobilität – 
Batteriepackmontage
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Rausch Halle 11, Stand F54

Was gibt́ s Neues bei Rausch ?

Liebe Geschäftspartner,

seit 75 Jahren dürfen wir 
Sie bei Ihren Planungen 
und Herausforderungen 
am Markt begleiten.
Wir sagen von Herzen 
DANKE, für das uns 
entgegengebrachte 
Vertrauen.
„Nichts ist so kostbar 
wie die Freiheit und 
nichts ist so wertvoll 
wie Vertrauen“.

Gerne begleiten wir Sie 
auf Ihrem Weg weiter.

Ihr Otto-Balz-Team

Besuchen Sie uns auch
auf unserer Website:

www.ottobalz.de

Digitalisierung und Prozess-
sicherheit bestimmen die 
Produktion 4.0. 
Rausch hat einen neuen, 100% 
digital/elektrisch gesteuerten 
Gratomat® Anfaskopf zum 
Entgraten und Anfasen von 
Zahnrädern mit kleinen Modulen 
entwickelt. Bei einfacher Bedien-
barkeit und Programmierung ist 
die Prozessüberwachung gleich 
mit an Bord. (Bild 2) 

Automatisiertes Räumen von 
Nuten und Profilen, robust + lang-
lebig = nachhaltig, wie Rausch 
Kunden es seit vielen Jahrzehnten 
von uns kennen.  
Auf unserem EMO Stand zeigen 
wir eine Maschine, die speziell 
für die Fertigung kleiner Bauteile 
konfiguriert wurde. (Bild 1).  
 
Ressourcen schonen mit dem 
Rausch-Retrofit-Programm. 
Wir machen Ihre Räummaschine 
mit Originalersatzteilen und  
Safety-Nachrüstkit fit und sicher  
für den langfristig wartungsarmen 
Weiterbetrieb – natürlich mit CE 
und nach neuester Maschinen-
richtlinie. 

Räummaschinen - Räumwerkzeuge - Gratomat® Entgrat- und Anfasmaschinen

Bild 2

Bild 1
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Leistung hat Zukunft.  
Die digitale Transformation im Visier: 
Multitask, digital und ergonomisch

„Schweizer Taschenmesser“ für Zerspaner: 
Diesen Ehrentitel hat sich das Starrag 
Drehfräszentrum Bumotec s191 dank 
seiner Vielseitigkeit verdient. Drei kleine 
Buchstaben weisen nun auf eine Weiter-
entwicklung des Spitzenmodells aus der 
Schweiz hin: Bumotec 191neo ist ebenso  
vielseitig wie das Vorgängermodell. Sie 
erleichtert aber die Bedienung vor allem 
durch die neue Mensch-Maschine-
Schnittstelle (HMI). 
 
Geballtes Know-how – ergonomisch 
verpackt

„Wie sollte ein sehr zuverlässiges, leis-
tungsstarkes und extrem modulares Zen-
trum erweitert werden, dass bereits jetzt 
eine perfekte Lösung für die zahlreichen 
Herausforderungen bei der Bearbeitung 
von präzisen Kleinteilen mit hoher Wert-
schöpfung bietet?“ fragte sich ein Starrag-
Team von Experten aus der Produktion, 
Verfahrenstechnik, Qualität, Anwendung, 
Servicetechnik und Konstruktion.

Die Antwort zeigt bereits der erste Blick 
auf die Bumotec 191neo: Der Neuling 
vereint geballtes Know-how in einem 
sehr ergonomischen Gehäuse. Mit seiner 
großflächigen Verglasung und den 
optimal positionierten Zugangstüren 
bietet er eine gute Sicht auf die verschie-
denen Bereiche der Maschine und einen 
verbesserten Zugang für Bediener. Ein 
Lichtband informiert auf einen Blick über 
den Betriebszustand. Ergonomisch kann 
das Personal mit einer einfachen Finger-
bewegung zwischen den Bildschirmen 
hin und her schalten.

In Echtzeit lässt sich der Fortschritt der 
laufenden Bearbeitungsvorgänge, die 
Konfiguration der Programmierung 
oder die Überwachung der Produktion 
verfolgen. Alles in allem sorgt das Dreh-
fräszentrum für intuitive und benutzer-
freundliche Einarbeitung. Ein deutlicher 
Vorteil mit Blick auf einen Stellenmarkt, 
auf dem hochqualifiziertes Fachpersonal 
Mangelware ist.

Präzisionsbearbeitung 
mit 12 verschiedenen Facetten

Starrag liefert das Bearbeitungszentrum 
in Ausführungen mit Spannstock „P“, 
Mehrfachspannstock „PRM“, Gegenspin-
del „R“, Gegenspindel-Spannstock-Kombi 
„RP“ und mit einem Stangendurchlass 
von 42 mm, 50 mm oder 65 mm. Die 
Bumotec 191neo ist nicht nur eine Be-
arbeitungslösung, sondern zwölf ver-
schiedene Maschinen auf einer einzigen 
Plattform. Nur mit dieser Vielfalt lassen 
sich laut Starrag die besonderen Anfor-
derungen der typischen Anwender aus 
der Medizintechnik, Luxusgüterindustrie 
und Mikromechanik wirtschaftlich und 
technologisch optimal erfüllen.  

Unproduktive Nebenzeiten deutlich 
reduziert

Die Bumotec 191neo arbeitet auch ohne 
den Eingriff des Benutzers sehr stabil,  
prozesssicher und produktiv. Dank der 
um etwa 15 % reduzierten Werkzeug-
wechselzeit erfüllt es hohe Anforderun-
gen an die Taktzeit und senkt so unpro-
duktive Nebenzeiten. Für den Neuling 
sprechen das erhöhte Drehmoment 
der Starrag-Frässpindel und die elektro-
motorisch gesteuerte Abgreifeinheit, 
die sich 12 % schneller als bisher bewegt. 
Das Bumotec-Werkzeugmagazin mit 
standardmäßig über 90 Werkzeugplätzen 
besitzt für den Fall der Fälle einen parallel 
arbeitenden Werkzeugbruchsensor.  

Starrag: Bumotec 191neo – Neuauflage  
des Spitzenmodells s191 

Bild 1: Flexibel hoch 12: Die Bumotec 
191neo ist nicht nur eine Bearbeitungs-
lösung, sondern im Prinzip zwölf ver-
schiedene Maschinen auf einer einzigen 
Plattform. Nur mit dieser Vielfalt lassen 
sich die besonderen Anforderungen der 
typischen Anwender aus der Medizin-
technik, Luxusgüterindustrie und Mikro-
mechanik wirtschaftlich und technolo-
gisch optimal erfüllen.  

Bild 2: Gläsern, ergonomisch und pro-
duktiv: Die Bumotec 191neo bietet mit 
ihrer großflächigen Verglasung und den 
optimal positionierten Zugangstüren 
eine gute Sicht auf die verschiedenen 
Bereiche der Maschine und einen ver-
besserten Zugang für Bediener.  Bild 2: Starrag

 Bild 1: Starrag
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Famar Halle 17, Stand C61Starrag Halle 12, Stand B50

In Verbindung mit einem Bumotec- 
Palettierer oder einer Roboter-Auto-
matisierungszelle lässt sich eine  
kontinuierliche Produktion rund um 
die Uhr verwirklichen, die eventuell nur 
noch die vorbeugende Wartung stoppt.

Kundenanforderungen verschiedenster 
Art lassen sich laut Starrag dank der 
Modulbauweise erfüllen: Zur Auswahl 
stehen unterschiedliche Peripherie-
geräte wie temperaturgesteuerte  
Hochdrucksysteme, Späneförderer und 
Stangenlader. Anwender können zahl-
reiche, komplexe und anspruchsvolle 
Werkstücke in einer einzigen Aufspan-
nung zerspanen, denn die Bumotec 
191neo kann nicht nur drehen, fräsen, 
schleifen und polieren, sondern be-
herrscht auch seltenere Bearbeitungs-
gänge wie Wälzfräsen, Guillochieren 
und Diamantieren.

Bearbeitungszentrum mit  
eingebauter Fernsteuerung  

Der Neuling bietet die bewährte Zuver-
lässigkeit und Produktionsstabilität der 
Bumotec s191: Sie ist an den Herausfor-
derungen der digitalen Transformation 
ausgerichtet und lässt sich zusammen 
mit den neuesten Produktionstechno-
logien einsetzen. 

FAMAR: Die Maschinen der  
Zukunft sind bereits verfügbar

Auf der EMO 2023 präsentiert die 
FAMAR GROUP zwei vertikale 
Doppelspindel Pick-up-Dreh-
maschinen und ein horizontales 
zweispindliges Bearbeitungs-
zentrum.

Die Vertikaldrehmaschine Famar 
BiSub 160 2G ist mit einem extrem 
schnellen automatischen Be- und 
Entladesystem ausgestattet, das 
Rekordzeiten in der Serienfertigung 
garantiert.  
Dieses Modell ermöglicht eine 
doppelte Fertigung oder alternativ 
eine zweistufige Bearbeitung mit 
einer Doppelspindel und einem 
Doppelrevolver.
Die Vertikaldrehmaschine BiSub  
von Famar ist die perfekte Werkzeug-
maschine für das Drehen von 
mechanischen Teilen aller Formen 
und Materialien bis zu 140 mm.

Die Vertikaldrehmaschine Famar  
Tandem 260 ist die beste Werk-
zeugmaschine für das Drehen von 
mechanischen Teilen aller Formen 
und Materialien bis 400 mm, die eine 
Doppelproduktion, eine Komplett-
bearbeitung desselben Teils in zwei 
Schritten oder eine gleichzeitige 
Bearbeitung von zwei verschiedenen 
Teilen erfordern. Die äußerst stabile 
und präzise Drehmaschine Tandem 
315 bietet Drehbearbeitungen mit 
zwei verschiedenen Bearbeitungs-
vorgängen oder hohe Stückzahlen, da 
die Tandem-Familie die Produktion 
dupliziert, die normalerweise von der 
Ergo-Reihe erbracht wird.

Neben unseren Vertikaldrehmaschinen 
wird auch unser horizontales zwei-
spindliges Bearbeitungszentrum Fausto 
Marinello FM23 zu sehen sein, das sich 
perfekt für die Bearbeitung einer Viel-
zahl von prismatischen Teilen eignet.

Highlights
■ Kontinuierliche Produktivität und  
 Bearbeitungsqualität 
■ Voll nutzbarer Arbeitsraum
■ 3-Sekunden-Werkzeugwechsel
■ Palettenwechsler mit C- und 
 W-Achse (5. Achse) optional
 Einzelspindelserie mit Einzel- oder  
 Doppeltischoption
■ Rekordverdächtige Kompaktheit
■ Geschlossener Bettrahmen
■ Box-in-Box-Konstruktion
■ Werkzeugkontrollsystem
■ Maximale Zugänglichkeit zum 
 Arbeits- und Be-/Entladebereich
■ Genaueste Paletten Positionierung 
■ Spannvorrichtungen mit direkter  
 Hydraulikzuführung  
■ Leichtes und sicheres Umrüsten 
■ Höchste Reinigungsfreundlichkeit  
 aller Innenbereiche
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Liebherr Verzahntechnik GmbH
Wälzfräs- und Wälzstoßmaschinen 
Wälzschleif- und Profilschleifmaschinen
Wälzschälmaschinen 
Messtechnik  
WGT Maschinen

Liebherr Automations Systeme
Linearportale 
Palettenhandhabungssysteme 
Förderanlagen 
„Bin Picking“ und Roboterintegration

Starrag Technoloy GmbH
Bumotec
CNC Dreh- und Fräsmaschinen

FAMAR GROUP
Vertikal-Drehmaschinen und 
Horizontal-Bearbeitungszentren

Maschinenfabrik 
Rausch GmbH & Co. KG
Räummaschinen und -werkzeuge 
Entgratmaschinen Gratomat®

Unsere Lieferwerke

Mack Group – AdunaTEC
Industrielle Reinigungsanlagen 
Rundtaktreinigungsanlagen

SSB-Maschinenbau GmbH
Sondermaschinenbau  
Horizontale Fahrständer-Zentren 
Vertikale Portalzentren

Heyligenstaedt
Schrägbettmaschinen
Schwerdrehmaschinen
Portal-Fräsmaschinen
Hochgantry-Portal-Fräsmaschinen

EMO 2023:
Eintrittsgutscheine 
unter info@ottobalz.de 
anfordern
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